MIEKKI CYNK

Do wykonania obrébek przy kominach,
$cianach czy lukarnach, do dachéw da-
chéwkowych lub tupkowych wymagany
jest materiat o odpowiedniej plastyczno-
éci, a przede wszystkim trwatosci.

RHEINZINK posiada takie rozwigzanie:
miekki cynk, ktéry umozliwia wykonanie
estetycznych potqgczen metodq felcowa-
nia lub w technice migkkiego lutowania.
Dostepny w dfugosciach gotowych do
vzycia w wersji ,gtadkiej” lub ,karbo-
wanej”, jest przyjaznym dla érodowiska
produktem przetwarzalnym ponownie w

100%.

[Z| RHEINZINK'

Trwaly materiat bez koniecznosci
konserwacji

Plastycznosé pozwalajgca wykonaé
najbardziej newralgiczne potaczenia
na dachach z dachéwki lub fupka

tatwy materiat do obrébki metodq
felcowania lub lutowania migkkiego

Alternatywa dla konwencjonalnych
obrébek z blach powlekanych lub
metali ciezkich

W 100 % przyjazny dla $rodowiska
produkt budowlany



Zastosowanie

Dzieki wyjatkowej plastycznosci miek-
kiego cynku RHEINZINK wykonanie
trwatych obrébek jest teraz niezwykle
tatwe. Z , gfadkie|” wersji migkkiego cyn-
ku mozliwe jest wykonanie kotnierzy do-
stosowanych do réznych spadkéw i geo-
metrii dachéw dachéwkowych lub fup-
kowych. Dostosowujqgc sie do ksztattu
dachéwki siegajq jej najwyzszego punk-
tu zapewniajqc optymalne odprowadze-
nie wody. ,Karbowana” wersja migkkie-
go cynku RHEINZINK jest uzywana do
wykonania dolnego pofgczenia obrébki
komina z dachéwkg. Ten fatdowany ele-
ment umozliwia precyzyjne wykonanie
obrébki na kazdym dachu.

Ponizej opisano cztery warianty wyko-
nania obrébki komina.

Metoda felcowania

Wykonanie detali naroznych przy komi-
nie od strony okapu oraz kalenicy odby-
wa sie metodq felcowania, uzywaijqgc

Potgczenia od strony okapu

Dopasowanie blachy

Potgczenia od strony kalenicy

Przygotowanie rgbka kotnierza tylnego

techniki rgbka pojedynczego i podsta-

wowych narzedzi blacharskich.

Przygotowanie rgbka pojedynczego

Zacisniecie rqbka

Wykoriczenie potqczenia

Doklepanie rabka mtotkiem plastikowym



Zaktady

Kolejnym sposobem wykonania potqcze-
nia kofnierzy kominowych z miekkiego
cynku od strony kalenicy jest mozliwe
przez wczesniejsze rozplanowanie ar-
kuszy. W tym celu kotnierze boczne sq

Potqczenie od strony kalenicy

Przygotowanie kotnierza

Lutowanie

Jednq z unikalnych wtaéciwosci migkkie-
go cynku RHEINZINK jest mozliwo$é
wykonania szczelnego i wytrzymatego
polgczenia metodq migkkiego lutowania.

Lutowanie od strony okapu

Potgczenia klejone

Trwato$é pofgczen klejonych zalezy
przede wszystkim od starannosci ich wy-
konania. Zaktad punktéw klejonych po-
winien wynosi¢ ok. 15 mm. Dociskajgc
trzonkiem mfotka klej jest witaczany po-
miedzy zakfadami migkkiego cynku. Fa-
rtuch oraz kotnierz boczny sq delikatnie

Uzycie paska klejgcego

wycinane, giete i dopasowywane do
ksztattu fartucha, tak, aby fartuch kotnie-
rza siegat do najwyzszego punktu kolej-
nej dachéwki. Korzy$é: woda nie dostaje
sie pod blache do konstrukeii i otrzy-

Potqczenie kotnierza bocznego
z fartuchem

Jest to cecha charakterystyczna dla bla-
chy RHEINZINK. Zaktad przy lutowaniu
fartuchéw oraz bocznych przednich kot-
nierzy wynosi 10-15 mm. Zapraszamy

Lutowanie od strony kalenicy

zawiniete, co skutkuje powstaniem usz-
czelnionego potgczenia. Do klejenia uzy-
wane sq odpowiednie dwustronne kleje
butylowe oraz paski klejgce; najlepiej w
kolorze cynku. Jesli pofgczenie klejone
zostato wykonane prawidtowo, klej cze-
$ciowo wyptynie po bokach szwu.

Przygotowanie potqczenia klejonego

mujemy w ten sposdb trwatg obrébke
bez uzycia silikonu, uszczelniaczy czy
kleju.

Zobacz film na www.rheinzink.pl

Gotowa obrébka od strony kalenicy

na strong www.rheinzink.pl w celu uzy-
skania szczegétowych informacii doty-
czqcych migkkiego lutowania.

Wykoriczony szew lutowniczy

Zawijanie fartucha/kotnierza bocznego



Trwate potqczenia -

proste rozwiqzania

Elastycznosé miekkiego cynku RHEIN-
ZINK umozliwia wykonanie skompli-
kowanych wizualnie wykoAczer oraz
trudnych detali: od dachu po obrébki
$cienne. Typowa powierzchnia cynku
pozwala blasze RHEINZINK na harmo-
nijne wkomponowanie sie w kazdy pro-
jekt architektoniczny. Dzigki swojej pla-
stycznodci, lekkiej wadze i grubosci 0,6
mm (wedfug DIN EN 501) migkki cynk
RHEINZINK posiada odpowiedniq szty-
wno$¢ przy obcigzeniach wiatrem i jest
nowoczesngq alternatywq dla obrébek z
blachy powlekane czy metali cigzkich.

Zobacz film na www.rheinzink.pl

Wytrzymaty, ekonomiczny

i ekologiczny

Odporno$é materiatu na korozje dzigki
naturalnie powstajqcej patynie gwara-
ntujq, iz migkki cynk RHEINZINK zacho-
wuje swoje wladciwosci przez bardzo
dtugi okres czasu, bez koniecznosci ko-
nserwacji. Co wiecej, w oparciu o bada-
nia balansu ekologicznego niezaleznej
Rady Niemieckiego Instytutu Budownic-
twa i Srodowiska (Institut Bauen und
Umwelt e.V.) RHEINZINK zostaf uznany
za materiat ekologiczny w catym cyklu
swojego zycia. Dlatego jest zalecany
jako trwatly i estetyczny materiaf dla
wspdtczesnego budownictwa.

RHEINZINK-Migkki cynk, grubo$¢ materiatu 0,6 mm

Po lewej:
RHEINZINK-Migkki cynk , gtadki”

Po prawe;j:
RHEINZINK-Migkki cynk , karbowany”

Materiat RHEINZINK

RHEINZINK jest blachg cynkowo-tyta-
nowq produkowang zgodnie z DIN EN
988. Stop RHEINZINK sktada sig z ele-
ktrolitycznego, czystego cynku o czysto-
$ci 99,995 % wedtug DIN EN 1179 oraz
precyzyjnie dobranych domieszek tytanu
oraz miedzi.

Produkty RHEINZINK posiadaijq certyfi-
katy DIN EN I1SO 9001:2008 i podda-
wane sq dobrowolnym testom przepro-
wadzanym przez TUV Rheinland Group
(niezalezny, akredytowany instytut testu-
jacy) spetniajqc najwyzsze wymogi ja-
kosciowe dla cynku stosowanego w bu-
downictwie Quality Zinc.

Oznaczenie Rozmiar Diugos¢ rolki | Masa/Rolka | Waga/m Numer towaru

RHEINZINK-Migkki cynk, , gtadki” 450 ok. 12 m ok. 24 kg ok. 1,9 kg 5144000
333 ok. 15 m ok. 22 kg ok. 1,4 kg 5144001
250 ok. 20 m ok. 22 kg ok. 1,1 kg 5144008

RHEINZINK-Migkki cynk, ,karbowany” 333 ok. 15 m ok. 22 kg ok. 1,4 kg 5145904
250 ok. 20 m ok. 22 kg ok. 1,1 kg 5144005
167 ok. 20 m ok. 14 kg ok. 0,7 kg 5145913

Poréwnanie

Otéw, 1,25 mm, ,gtadki” 333 ok.5,1Tm ok. 25 kg ok. 4,9 kg -

Papler aus veaantwor—
tungsvollen Quellen
FSC

wiwiscog  FSC® CO17087
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