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INFORMACJE PODSTAWOWE

Linia produktéw RHEINZINK-GRANUM to stylowa powierzchnia
blachy o ciemnym odcieniu czerni. Szlachetny, praktycznie czarny,
matowy wyglad GRANUM-basalte uzyskuje sie poprzez fosfora-
nowanie powierzchni tytan-cynku w oparciu o najnowoczesniejszq
i przyjaznqg dla $rodowiska technologie produkcji. Warstwa fosfo-
ranowa jest mocno przylegajgca, odporna na warunki atmosfe-

ryczne i nawiqzuje do charakterystycznej tekstury naturalnej patyny
RHEINZINK.

Gesto$¢ whasciwa 7,2 g/cm3
Klasa materiatu budowlanego A1 (niepalny)
Tytan-cynk zgodnie z PN-EN 988

FORMY DOSTAWY

Standardowe szerokosci 500 - 600 - 650 - 670 - 1000 mm

Standardowe grubosci 0,65-0,70-0,80- 1,00 mm
Folia ochronna w standardzie
Srednica wewn. rolki 508 mm dla > 500 kg

400 mm dla < 500 kg

ISTOTNE WSKAZOWKI MONTAZOWE

Promien giecia Co najmniej 1,75 mm,
od gr. (1) 1,00 mm wynosi 1,75 x t
Zalecenia dla lutowania Pyn lutowniczy ,ZD-pro” (firmy Felder),
po wczesniejszym usunieciu wierzch-
niej warstwy. Zaktad 10 do 15 mm

Temperatura obrébki Przy temp. materiatu ponizej 10°C
stosowaé podgrzewanie
Folia ochronna Usungé folie bezposérednio po montazu

Wiskazdwki dodatkowe:

w przypadku zanieczyszczenia powierzchni na skutek czynnikéw zewnetrznych, w tym
$rodowiskowych, prosimy o stosowanie sie do zaleceri czyszczenia RHEINZINK. Nawet
przy ich zastosowaniv RHEINZINK nie moze zagwarantowaé przywrdcenia pierwotnego
wyglqdu powierzchni.
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SKtAD STOPU

Cynk 99,995% (Z1 zgodnie z PN-EN 1179)
Miedz 0,10-0,20%

Tytan 0,07 -0,12%

Aluminium <0,015%

CERTYFIKACIJA

Zarzgdzanie jakoscig Certyfikacja zgodnie z PN-EN 988

WLASCIWOSCI MECHANICZNE | TECHNOLOGICZNE

0,2% granica plastycznoéci= 110 N/mm?

(Rp0.2)

Wytrzymatos$é na rozcigganie 2 150 N/mm?

(Rm)

Wydtuzenie przy zerwaniu > 40%

(A50)

Twardo$é wg Vickersa (HV3) =45

Préba zginania brak peknieé na granicy giecia
Odginanie po prébie zginania brak peknigé po odgieciu
Ttoczno$é wg Erichsena > 8,0 mm

Trwate wydtuzenie przy <0,1%

prébie pefzania (Rp0.1)

WLASCIWOSCI FIZYCZNE | CHEMICZNE

Temperatura topnienia / zakres 420°C
Temperatura wrzenia / zakres 906°C

Granica rekrystalizaciji >300°C
Gestosé przy 20°C 7,2 g/cm?
Wspdtczynnik rozszerzalnosci

w kierunku wzdtuznym 22-10 K"

poprzecznie do walcowania 17:10¢ K
Wsp. przewodzenia ciepta 1T0W/m-K
Przewodnosé elektryczna 17 m/Q - mm?

Kolor RAL* RAL9011

*Wartosci koloréw sq podane w przyblizeniv na czas dostawy. W procesie obrébki
powierzchni mozliwe sq odchylenia.





